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Мақсаты:

Селективті лазерлік агломерация (SLS) әдісінің

ерекшеліктерін, негізгі түрлерін және қолдану

мүмкіндіктерін анықтау.

Жоспары:

• SLS әдісінің негіздері;

• SLS әдісінің жұмыс принциптері, құрылымы, негізгі түрлері

және олардың медициналық бұйым жасаудағы рөлі.



Селективті лазерлік агломерация (SLS) – ұнтақты

қорытпалар тобына жататын аддитивті өндіріс

процесі. SLS 3D басып шығаруда лазер полимер

ұнтағының бөлшектерін таңдамалы түрде біріктіреді,

оларды біріктіреді және бөлік қабатын қабат-қабат

жасайды.





SLS негізгі сипаттамалары

XY бағыты Z бағыты
PA12

көлемі

Предел

прочности

48 МПа 42 МПа 35–55 МПа

Модуль

растяжения

1650 МПа 1650 МПа 1270–2600

МПа

Относительное

удлинение при

разрыве

18% 4% 120–300%



SLS негізгі сипаттамалары

Материалдар Термопласттар (нейлон)

Размердің дәлдігі ± 0,3% (төменгі шегі ± 0,3

мм)

Әдеттегі

құрастыру

өлшемі

300 х 300 х 300 мм (до 750 х

550 х 550 мм)

Қабаттың

жалпы

қалыңдығы

100–120 мкм

Қолдау Керек емес



Материал Сипаттамасы

Полиамид 12 (ПА 12) + Жақсы механикалық қасиеттер

+ Жақсы химиялық төзімділік

- Күңгірт, кедір-бұдыр бет

Полиамид 11 (ПА 11) + Толық изотропты поведение

+ Жоғары серпімділік

Алюминий толтырғышы бар

нейлон (алюминид)

+ Металлдық көрініс

+ Жоғары қаттылық

Шыны толтырылған нейлон

Стеклонаполненный нейлон

(PA-GF)

+ Жоғары қаттылық

+ Тозуға және температураға жоғары

төзімділік

- Анизотропты поведение

Көміртекті талшықпен

толтырылған нейлон (PA-FR)

+ Тамаша қаттылық

+ Салмақ пен күш арақатынасы

жоғары

- Жоғары анизотропия



+ -

SLS бөліктері жақсы изотропты

механикалық қасиеттерге ие, бұл оларды

функционалды бөлшектер мен

прототиптер үшін өте қолайлы етеді.

SLS қолдауды қажет етпейді, сондықтан

күрделі геометриялық құрылымдарды

оңай жасауға болады.

SLS өндіріс мүмкіндіктері шағын және

орта сериялы өндіріс үшін тамаша

Қазіргі уақытта тек өнеркәсіптік SLS

жүйелері кеңінен қол жетімді,

сондықтан жеткізу уақыттары FDM

және SLA сияқты басқа 3D басып

шығару технологияларына қарағанда

ұзағырақ.

SLS бөліктерінің беткі қабаты және ішкі

кеуектілігі бар, олар тегіс бет немесе су

өткізбейтін болуы қажет болса, кейінгі

өңдеуді қажет етуі мүмкін.

Үлкен тегіс беттер мен кішкентай

тесіктерді SLS көмегімен дәл басып

шығару мүмкін емес, өйткені олар

майысқан және шамадан тыс тоқырауға

бейім.



Металдық  пеш

Артықшылығы Кемшілігі

Дәстүрлі өндіріс әдістерін қолдану

арқылы жасауға болмайтын

геометриялық күрделі тапсырыс

бойынша жасалған бөлшектерді

шығара алады.

Салмақ пен құрамдас бөліктердің

жалпы санын азайту кезінде

олардың өнімділігін арттыру үшін

бөлшектерді топологиялық

оңтайландыруға болады.

Тамаша физикалық қасиеттер және

материалдардың қолжетімді

ассортименті, соның ішінде металл

суперқорытпалар сияқты өңдеу

қиын материалдар.

Металл 3D басып шығарумен

байланысты материал мен өндіріс

шығындары жоғары, сондықтан бұл

технологиялар дәстүрлі әдістермен

оңай шығарылатын бөлшектерге

жарамайды.

Металл 3D басып шығару

жүйелерінің құрастыру өлшемі

шектеулі, өйткені нақты өндіріс

шарттары мен процесті бақылау

қажет..

.



 SLSпринтинг әдісінің негіздерімен таныстыңыздар. SLA әдісі

медициналық бұйымдар жасауда жаңа технологиялық

жетістіктерге қол жеткізуде маңызды орын алады. 

 SLS әдісінің құрылымы мен жұмыс принциптерін түсіну

арқылы күрделі тіндер мен мүшелерді дәл және тиімді өндіру

мүмкіндіктері кеңейеді, бұл медицинада жеке емдеу әдістерін

жетілдіруге үлкен үлес қосады.

Қорытынды
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